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Lézervagas megfelel6 sugarral

Az alkalmazds donti el a 1ézertechnolégidt

CO, vagy szilardtestlézer? Szamos ipari felhasznalé
felteszi a kérdést, miel6tt ézeres vagasi
munkalatokhoz kezdene. A valasz egyszer(i: minden
esetben az adott alkalmazas donti el, hogy melyik
lézertipust célszer(i hasznalni.

A 1LEGUTOBBI, NEMETORSZAGBAN MEGRENDEZETT lézeres
konferencidn a Trumpf egyik szakembere is teret adott e kér-
déskdr megvitatdsdnak: magyardzata szerint alapvetSen a meg-
munkdlandd anyagtdl és a lemez vastagsdgdtdl fligg, hogy éppen
CO, avagy szildrdtestlézer alkalmazdsa lenne a legmegfelel6bb.

Melyiket is valasszuk?

Ha a felhaszndlok a vdgési feladatok elvégzésére rugalmas meg-
olddst keresnek, amely képes kiilénb6z8 lemezvastagsdg mellett
kivalé vigdsi mindséget eredményezni, a CO, lézerforras kiva-
16 vélasztds lehet — annak ellenére, hogy a szildrdtestlézereknél
kisebb hatékonysdggal iizemeltethetd. Vékony lemezek végi-
sa esetében azonban a szildrdtestlézerek eltérbe helyezhetdk
a CO, lézerekkel szemben.Tegyiik fel, hogy vaslemez lézeres
vigisa a feladat. Az imént leirt feltételek mindkét lézertech-
noldgia esetében az anyagok elnyeldképességének tartomdnyd-
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val magyardzhatok. 1 pm-es lézersugdr-hullimhossz mellett a
szildrtestlézer rendkiviil széles, majdhogynem konstans abszorp-
cids szintet eredményezhet. Ezzel szemben 10 pm-es sugdr-
hullimhosszon a CO, lézer szignifikins névekedést mutathat
az abszorpcids szintben, amelynek készénhet8en a lézersugdr
— megfeleld lézerteljesitmény pdrositdsival — robusztusabb,
eredményesebb reakciét vélthat ki az anyagb6l. Ezek az 6ssz-
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hatdsok kozvetleniil befolydsoljak a 1ézersugdrral elért vagisi
eredményeket. A helyzet egészen mds vékony fémlemezek vé-
gasakor, amikor a hangstly a jelentds el8toldsi sebességre és a
finom végdsi élek el8allitdsdra helyez8dik. Ebben az esetben
a szildrdtestlézer alkalmazdsdt részesithetjiik elényben, hiszen
1 pm-es hullimhossz mellett, vékony fémlemezek végdsa ese-
tében jobb megmunkaldst érhetiink el. A lemez vastagsdgdnak
névekedése azonban egyre lassulé vdgdsi sebességet és egyre
meredekebb vigisi élt hoz magdval, amely a CO, lézertechno-
légia 4ltal nyujtott elényoket kezdi el6térbe helyezni. Ennek
megfelelden, ha nemcsak a vdgds el6toldsi sebességét, hanem
a vagdsi él sajdtossdgait is figyelembe vessziik, vastag fémlemez
végdsdndl a CO, lézer alkalmazdsa javasolhaté.

Csak gy hasznalhatjuk ki maximalisan az
elényoket, ha munkaallomasunk osszhang-
ban van a lézerforras képességeivel.

A két lézertechnoldgidt kiilonbozd felhaszndlsi teriileteken al-
kalmazzdk. Altalinossigban elmondhaté, hogy szilérdtestlézer
alkalmazdsdndl a felhaszndld jelentds elényskhoz juthat, ha
rozsdamentes acél vigdsa a feladat, maximum 4 mm-es lemez-
vastagsdgig. Vastagabb lemez esetében a CO, lézerek vehetik
4t a vezetést, amelyek gyorsabban vidgnak, és ezdltal sokkal
hatékonyabbak, termelékenyebbek tudnak lenni, megegyezd
végdsi minSség mellett. Am a vigdsi specifikiciétél figgden

ALKALMAZASOK

er8sen befolydsold tényezévé vilhat CO, lézer esetében a viga-
si leszirdsok szdma, mivel ezek komoly idékiesést okozhatnak
a teljes megmunkdlds sordn.

Osszhangban a lézerforras képességeivel
Hogy lézervigést alkalmazva optimdlis elényre tegyiink szert,
munkadllomdsunk specifikicidjdnak osszhangban kell len-
nie lézerforrdsunk képességeivel. 3D-s lézervdgds esetében a
Trumpf szdmos olyan munkadllomdst és berendezést kindl,
amely kulcsrakész megolddst jelent a felhaszndloknak, akdr szi-
lardtest-, akdr szallézerrel integrdlva. Mindkét lézertechnolégia
esetben a sugarat lézerfénykdbel vezeti kozvetleniil a munka-
térbe, valamint — sugdrosztdst alkalmazva — egy lézerforrds akdr
tobb munkadllomdst is kiszolgdlhat. Ez pedig koltséghatéko-
nyabb lézerfelhaszndldsra nytjt lehetdséget. Az 4j TruLaser Cell
7040 lézercella — akdr 4 mx1,5 m-es munkatérrel is — kivdlé
lehetéségeket nydjt 3D-s megmunkaldsra, az adott alkalmazds-
hoz megfelel§ TruDisk szildrdtestlézer alkalmazdsdval.
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